Technology

People Fehler-Checkliste

) KESSLER

Bei einer Storung am Produkt bitte die Checkliste
volistidndig ausgefiillt dem Produkt beilegen.

Ist dieses Dokument unvollstiandig, kann dies zu
Verzégerungen im Reparaturprozess fiihren.

Produktdaten:

Seriennummer

Betriebsstd. Maschine

Kunde / Firma:

Datum:

Betriebsstd. Produkt

Anzahl Spannzyklen

1/Schicht [_] 2/Schicht

Schichtbetrieb Kunde 3/Schicht I:l 3+ /Schicht

0]

Name Techniker:

SW Service-Auftrags-Nr. :

Serien-Nr. NEU eingebauter Spindel:
Maschinen-Nr.:

2 O 30 a O

Spindel: 1 O

Uberwiegender
Drehzahlbereich

Ja |:| Nein

Betrieb meist mit IKZ?

Stahl |:| Guss

Teilespektrum Kunde Kunstst. |:| Aluminium

| O

sonstige:
Werkzeug gewuchtet Ja ] Nein
Erstinbetriebnahme Im.Werk (OEM)
Beim Endkunden
Produkt
Datum:

Zutreffende Fehlerbilder bitte ankreuzen:

Kollision [ Ja [ Nein
Transportschaden 1 Ja [ nNein

Elektrik und Anschluss
[0 Ausfall Motor
] Leistungsanschluss/Kabelschlepp beschadigt
Werkzeugspannsystem
Spann- oder Léseprobleme
Geometrie Werkzeugaufnahme beschédigt
Hydraulikélaustritt
Kegelreinigungsluft defekt
schmiermittelversorgung
Interne Kiihlschmiermittelzufuhr (IKZ) defekt
AuBere Kuhlschmiermittelzufuhr (AKZ) defekt
Minimalmengenschmierung defekt
Kithlschmiermittelaustritt
stéandige Leckage Drehdurchfiithrung
mung
Klemmung defekt/Funktion eingeschrankt
Klemmung undicht
ung
Kithlmittelaustritt
Motoriiberhitzung
Lager und Abdichtung
1 sperr-/Spilluft defekt
[ Lageriiberhitzung °C:
O Ol-Luftschmierung / Fettnachschmierung defekt
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Sensorik und Uberwachung

Drehzahl- und Positionsgebersignal fehlerhaft
Analogweggeber defekt
Naherungsschalter defekt
Kolbentiberwachung Loseeinheit defekt
Leckageiiberwachung defekt
Temperaturiiberwachung Motor defekt
Lagertemperaturiiberwachung defekt
Schwingungssensorik defekt
Plananlagenkontrolle defekt
Langenausdehnungssensorik defekt
indelkérper

mechanische Beschadigung
Geometrie

Rundlauffehler

Bearbeitungsbild schlecht

Werkstiick MaBabweichung
Langenausdehnung im Betrieb

Form- und Lageabweichung

Axialspiel

Achsversatz

Positionierfehler
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Betriebsverhalten

Vibration
Laufgerdusche
Drehzahlschwankungen

Welle/Achse blockiert
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Detaillierte Fehlerbeschreibung / Beigestellte Komponenten:

Ausgabedatum

Anderungsdatum Ersteller

3.19

OPE-R




